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(57) Abstract: The invention relates to an inorganic 
waste-recycling machine and a method for the production 
of a mouldable paste having various uses. The inventive 
machine essentially comprises: a hydraulic piston, a 
pressure plate, a receiving chamber, a reactor, a pump 
and a hearing device. The aforementioned machine is 
used to perform a method comprising steps which are 
essential in order to produce the hot, mouldable paste 
having suitable characteristics which, when cooled, is 
transformed into wood substitute products and materials 
for construction, such as bricks, vaults, floors, paving 
stones, tiles, bases, etc. The industrial process performed 
by the machine does not require water and, moreover, 
the waste being processed does not have to be washed 
or hygienised. Furthermore, said non-polluting machine, 
which operates at a low cost, is efficient and can be 
operated by a single person. Said waste-recycling 
invention will benefit society and the environment by 
preventing the use and depletion of natural resources. 

(57) Res urn en: La presente invenci6n se refiere a una 
maquina y a un proceso para reciclar basura inorganica 
y obtener una pasta moldeable para diversos usos, esta 
maquina est4 conformada basicamente por; un pist<5n 
hidraulico, un plato empujador, una carnara receptora, 
un reactor, una bomba y un equipo calefactor. A su vez 
die ha maquina va inherente a un proceso, cuyas etapas 
son esenciales para obtener la pasta moldeable caliente 
con las caractensticas adecuadas; que al enfriarse, se 
transforma en productos sustitutos de 
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la madera y materiales para la construction; como ladrillos, b6vedas, pisos, adoquines, tejas, zoclos etc;. A estos productos no los 
ataca la humedad ni la polilla, no se pudren y se pueden cortar, maquinar, tomear etc,. Esta maquina, no requiere de agua en su 
proceso industrial, ni lavar o higienizar la basura que procesa, no contamina, tiene bajo costo de operaci6n, pues es eficiente y puede 
ser operada por una sola persona. Esta invenci6n, beneficial^ a la sociedad y al medio ambiente, puesto que la basura, podia* ser 
reutilizada y evitara' el usar y acabar con recursos natural es. 
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MAQUINA Y PROCESO PARA RECICLAR BASURA INORGANICA Y 
OBTENER UNA PASTA MOLDEABLE PARA DIVERSOS USOS. 

CAMPO TECNICO. 
5 La presente invention se refiere a una maquina y a un proceso para 
reciclar basura inorganica y transformarla en una pasta moldeable para 
diversos usos, como pueden ser sustitutos de madera y materiales 
para la construction. 

10 ANTECEDENTES DE LA INVENClON 

En la actualidad los metodos convencionales para el tratamiento de los 
desechos generados en las zonas metropolitanas, municipios, pueblos 
y rancherias, asi como zonas turisticas, navales, castrenses, agrfcolas, 
comerclales, carreteras, etc., se basan principalmente, en la 

15 separac!6n de la misma, conforme a su origen, es decir, todos los 
desechos anteriormente cltados se transforman en basura orgdnica e 
inorganica, la prlmera, suele reincorporarse a la naturaleza que le dio 
origen, mediante el proceso natural de biodegraci6n. Por lo que 
respecta a la basura inorganica, generalmente es separada en 

20 metalica y no metalica, plasticos de todos los tipos, formas y 
caracterfsticas, vidrio, fibras y borras sinteticas, hules, etc; en cantidad 
comercial, ecolbgica y economicamente importantes, misma que la 
industria del reciclaje se encarga de reincorporarlos, como materia 
prima en procesos industriales a efecto de que sean nuevamente 

25 procesados. 

El problema tan grande que existe a nivel mundial de la reutilizacidn, 
de los desechos inorganicos, puede disminuirse considerablemente 
mediante la maquinaria y procesos adecuados, asf que analizando el 
problema anterior, se desarrollo una maquina, un proceso y un 
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producto, este ultimo como resultado de procesar la basura y que se 
transforma en dlversos articulos utiles. 

Esta maquina, es eficiente y representa un ahorro de volumen, espacio 
y energfa, que se automatiza en todas sus etapas de trabajo, puede 

5 ser operada por una sola persona, no requiere agua en su proceso, 
caracteristicas, que las maquinas convencionales de reciclaje no 
tienen, ademas esta maquina no necesita condiciones higienicas 
especiales o ambientales, dicha maquina tambien reduce su materia 
prima (basura inorganica) en tamano hasta en un 50 por ciento o mas y 

10 cuyas caracteristicas tecnologicas permiten convertirlas en productos 
utiles y de larga vida, para la sociedad, la ecologia, a la industria al 
comercio etc., porque sustituyen ventajosamente a la madera dado que 
no los ataca la humedad ni la polilla, no se pudren; y pueden 
fabricarse materiales para la construcci6n como ladrillos, bovedas, 

15 pisos, adoquines; ademas postes, tarimas, duelas, tablas, tablones y 
muros, vigas, durmientes, divisiones, partes para la industria mueblera 
y automotriz, la artesanal y la naval, asi como muebles, machuelos 
alcantarillas, marcos, puertas, ventanas, macetas, botes para basura, 
jardineras, bancas y b6vedas, entre otros. 

20 Estos productos al sustituir a los recursos naturales, contribuyen a 
disminuir su explotacion, mejorando el medio ambiente, evitando la tala 
de arboles, se alterara menos el equilibrio ecologico, requeriran menos 
confinamientos de basura. 

25 
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DESCRIPCION 

Los detalles caracteristicos de esta novedosa maquina y su proceso se 
muestran claramente en la siguiente description y en la figure que se 
acompana. Cada una de sus partes aparece con un numero de 
s referenda para poder confrontaha con la figure. 

La Figure 1. Es una vista general de la maquina, con cada una de sus 
partes. 

La maquina para reciclar basura inorganica esta conformada por, una 

10 estructura o chasis (1) metalico que sirve de soporte general de los 
equipos, incluido un tablero de control (2) en el cual estan instalados 
los elementos electromecanicos que gobiernan los equipos y segun se 
requiera cumplen su funci6n en forma automatica, semiautomatica o 
manual, dependiendo de la etapa del proceso en que se encuentre. 

15 Este tablero (2) controla desde el llenado de materia prima, el 
encendido, la temperature de operation y cada una de las etapas del 
proceso, controla el nivel calorffico para el arranque del sistema en frio 
a temperature ambiente, en este caso el tablero (2) esta constituido por 
dispositivos electromecanicos para gobernar la operation de la 

20 maquina, tambien se puede gobernar de forma computarizada. 

La maquina tiene un piston hidraulico (3) que es el que genera la 
fuerza y genera presion y para lograrlo el piston (3) en su extremo 
movil lleva un plato empujador (4) de acero lo suficientemente fuerte 
para que la presi6n del pist6n (3) no lo deforme, el piston (3) puede ser 

25 sustituido por una toma de fuerza, ya sea mecanica, neumatica, el6ica, 
hidraulica, gusano transportador o husillo, el plato empujador (4) es 
una placa de acero cuya forma dependera de la que tenga la camara 
receptora (6) de materia prima, que en este caso es de manera 
circular, el cual transmite la fuerza mecanica que aplica el piston (3), 
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presionando y llevando la materia prima hacia la camara (6). La 
materia prima es depositada previamente debajo del plato empujador 
(4) por un gusano allmentador (5); esta conformado por un tubo 
metalico, el gusano (5) sirve para introducir a la camara (6) la materia 

s prima que es procesada, dicho gusano (5) esta conectado en su otro 
extremo a un sistema de alimentaci6n de materia prima, este ultimo 
no forma parte de la maquina. La camara receptora de materia prima 
(6) es un tubo o un recipiente en el cual se deposita la materia prima a 
procesar y dentro de esta, es donde ejerce su fuerza el pist6n (3) para 

10 presionar con el plato empujador (4) la materia prima que se esta 
procesando e introducirla hacia el reactor (8), la camara (6)a su vez, 
(leva una brida (7) en su extremo, que es un aro de acero, unido a la 
camara receptora (6) y sirve para unir la camara (6)con el reactor (8). 
El reactor (8), es la parte mas innovadora e importante de la maquina, 

15 que consiste en un equipo de forma conica, de acero, sin embargo 
puede ser de bronce o aluminio, cuyas paredes (19) son huecas, es 
decir, tiene doble pared, por la pared interior estan conectados unos 
conductos (20) que pueden ser redondos, triangulares, cuadrados, es 
decir pueden ser poligonales, en este caso los conductos (20) son 

20 triangulares. Por estos conductos (20) y las paredes huecas (19) esta 
circulando, a manera de vasos comunicantes el elemento calorifico, 
aceite caliente, impulsado por una bomba (9). El reactor (8) es el 
equipo dentro del cual se realiza una transferencia de calor entre las 
paredes (20) y los conductos (19) y la materia prima en un rango de 

25 250 a 350 grados centfgrados. No se determina un grado preciso de 
temperatura porque, como la materia, prima es de todos los tipos, 
formas y caracteristicas, varian mucho los puntos de reblandecimiento. 
El reactor (8), transforma la materia prima por medio del calor, en una 
masa pastosa, reblandeciendo, aglutinando y homogenizando todos los 
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materiales, que una vez que han pasado a traves del reactor, aun 
calientes, son evacuados por una boca de salida (10) que se localiza 
en la parte mas extrema del reactor (8). La masa caliente y pastosa, al 
ir saliendo, cae y llena los moldes (11) que le daran fuerza y 

s resistencia mecanica a la masa, para convertirla en los productos 
previamente seleccionados. Los moldes (11) seran de diferentes 
formas segun la pieza o producto que se requiera realizar, los moldes 
no son parte de la maquina, pero es una parte necesaria para explicar 
el funcionamiento de la maquina. Sin embargo puede sustituirse el 

10 aceite, elemento calonfico, por otros componentes tales como vapor o 
aire caliente. El reactor (8), es de forma conica para permitir la entrada 
de la materia prima en su forma natural, es decir voluminosa y con 
muchos huecos; sin embargo, los materiales, al irse reblandeciendo y 
aglutinando por el calor, los espacios iran desapareciendo conforme la 

15 materia prima avance en su interior, es decir se va compactando, la 
forma conica es esencial para que ya compactada la materia prima 
forme la pasta moldeable. En el reactor (8) se logra una distribution 
uniforme de calor, el cual transmite el calor a la materia prima por todos 
lados, sin embargo, esta entra al reactor (8) a temperatura ambiente, 

20 por tanto, al estar en contacto con sus respectivos conductos (20) y 
paredes (19), que en su interior circula el elemento calonfico, la materia 
prima lo enfria; esta es la razon por la cual la bomba (9) obliga a fluir al 
elemento calonfico, haciendolo pasar por el equipo calefactor (14), el 
cual se encarga de elevar nuevamente su temperatura y este, ya 

25 caliente, siga su curso, circulando, continuando su ciclo para 
introducirse de forma constante a traves de las paredes (19) y 
conductos (20) del reactor (8) la materia prima circula a traves de ellos 
en forma laberintica, y asf pueda reblandecerse y homogenizarse y asf 
se encargara de formar la pasta moldeable que sale por la boca (10) de 
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forma continua. La bomba (9) hace que circule el elemento calorifico 
por los tubos (12), por los conductos (19) y paredes (20), es decir, los 
tubos (12) constituyen los medios por los cuales esta circulando el 
medio calonfico entre el equipo calefactor (14) y la bomba (9), es asi 

5 como un sensor con termdmetro (13), detecta los cambios de 
temperatura en el acelte para mantenerlo en todo momenta a la 
temperatura optima de operacion que esta unido por medio de los 
tubos (12) con el equipo calefactor (14), el sensor (13) le envfa senales 
al equipo calefactor (14) para mantener la temperatura a las 

10 necesidades especfficas que se requieran. Pues el equipo calefactor 
(14) es el que calienta y recalienta el aceite que esta circulando, este 
equipo igualmente puede trabajar con: gas, carbon, diesel, combustoiio 
6 lena. La maquina ademas lleva un Sensor o purga (15) , que va 
unido por medio de los tubos (12) al resto de la maquina, este sensor o 

15 purga (15), es un dispositivo electromecanico que sirve para detectar si 
el nivel de aceite en frfo a temperatura ambiente esta en el punto 
optimo, para que pueda ser encendida la maquina , pues si el aceite 
esta bajo de su nivel, la maquinaria no arranca. Tambien la maquina 
tiene instalado un tanque de compensation (16) que va unido al resto 

20 del equipo por medio de los tubos (12), la funcion del tanque de 
compensation (16) es absorber la dilatacion que sufre el aceite por 
razon natural al calentarse. Este debe tener un volumen de por lo 
menos, dos veces el volumen del aceite de operacion en frio, ademas 
esta conectado a un tubo con un orificio de venteo con cachucha 

25 (17) para que , si la dilatacion del aceite es muy alta, lo descargue a un 
recipiente como medida de seguridad, desconectando el sistema, por 
este orificio (17), sale o entra el aire necesario para mantener a presion 
atmosferica el elemento calefactor. La maquina ademas tiene unos 
sensores (18) que son dos; el primero sirve para detectar el momenta 
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en que se necesita arrancar o parar el gusano alimentador (5), cuando 
este llena o vacfa la camara receptora (6) segun sea el caso. El 
segundo sensor (18), que es el sensor de principlo y fin de carrera, 
controla las diferentes poslciones de operation del plato (4), para 
5 controlar el momento de relniciar el nuevo ciclo de operaci6n, y cuando 
se termina un ciclo, envia la senal para iniciar el slguiente ciclo. 
Es importante destacar; que esta maquina es tan versatil, que puede 
trabajar desde un angulo de inclination que va de 30 hasta 90 grados. 
Logicamente a 90 grados sera mas eficiente, dado que esta 
10 aprovechando la ley de gravedad. Que los componentes esenciales de 
la referida maquina, estan unidos entre si mecanicamente. Que la 
materia prima, independientemente de sus caracteristicas, la procesa 
siempre con la misma facilidad y eficiencia y, que su producto resulta 
siempre con las mismas caracteristicas, la procesa siempre con la 
15 misma facilidad y eficiencia y; que su producto resulta siempre con las 
mismas cualidades. Que las dimensiones de la maquina: diametrales y 
longitudinales, dependeran del volumen que se pretenda procesar, 
como ejemplo tenemos el siguiente prototipo, las dimensiones del 
modelo con capacidad para procesar un volumen aproximadamente 
20 de 300 Kg. por hora son: diez toneladas en el piston (3); plato 
empujador (4) de ochenta centimetres de diametro y 5 cm de espesor, 
camara receptora (6) de ochenta centimetres de diametro por metro 
largo; y el reactor (8) conico, con diametro de entrada de ochenta cm 
por ochenta cm de largo, con boca (10) de salida de 15 cm. Todos 
25 estos componentes son de acero. Sin embargo se pueden producir 
modelos a escala , con capacidad de 5 toneladas por hora. La 
estructura o chasis (1) esta disenado para soportar todos los 
componentes y que estos trabajan de forma vertical, ademas la 
maquina puede instalarse y operarse, ya sea en el mismo lugar donde 
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se genera la basura o en los propios basureros publicos o privados, e 
incluso hacerla portatil. Otras cualidades son: que el 90% de los 
componentes de la maquina, no requleren ningun maquinado, puesto 
que son de tipo estructural y rolado. No contiene piezas de desgaste y 

5 por tanto, la vida util de la maquina sera larga. Su costo de fabrication, 
mantenlmlento y operation es mucho mas economico que los equipos 
de reclclado convenclonales; y la materia prima, es lo que para otros 
equipos de reciclado impurezas, en esta maquina , forman parte de su 
materia prima para su proceso y despues convertirse en su producto, 

10 pues independientemente del tipo de materia prima que se introduzca a 
la maquina, lo hace con la misma eficiencia y el producto que resulta, 
se obtiene con las mismas cualidades y propiedades. 
Hasta aquf se ha descrito la maquina, sin embargo, esta invenci6n se 
refiere tambien a un proceso pues este es inherente al funcionamiento 

15 de la maquina para obtener la pasta moldeable producto de esta 
invenci6n, la cual consta de las siguientes etapas: 
Primera etapa, recolectar la basura inorg£nica, materia prima a 
procesar, no requiere limpieza previa pero debe estar integrada por: 
plasticos, sin importar, tipo, forma, tamafio, color, uso o calidad, estado 

20 fisico, nuevos, usados de origen domestico o industrial en cantidades 
no menores a un 80%, el otro 20% puede estar compuesto por otros 
materiales, como hules, hule espuma, telas sinteticas, rebabas, vidrios, 
grapas, pintura, borras, etiquetas, pegamentos o broches. Esta mezcla 
de basura puede contener hasta un 50% de hielo seco en sus 

25 diferentes presentaciones. 

En el gran total de la basura, puede estar contaminada hasta de un 
10% de basura organica, la cual podrla estar compuesta de papel, 
aserrln, hojas de arbol, pasto, algodones en sus diferentes 
presentaciones, astillas de madera, residuos llquidos, alimentos, tierra, 
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holHn y polvos. Debido a que las dimensiones de la materia prima a 
procesar son tan diversas, por ejemplo: al convertirse en artfculos de 
desecho, las sillas, mesas o garrafones, defensas o tableros y partes 
agtomotrices etc, al ser voluminosos, obligan a que, para hacer 
5 eficiente la production, sea necesario fragmentartoda la materia prima 
y hacerla pasar por una criba (21). 

La segunda etapa, es introducir la materia prima ya fragmentada a la 
maquina, por el gusano alimentador (5), se enciende la maquina a 
traves del tablero de control (2), se revisa mediante el sensor o 

io purga(15) si el nivel del elemento calorifico esta a punto optimo de 
operation, y el plato empujador arriba (4), la maquina enciende, 
calienta el elemento calorifico por medio del equipo calefactor(14), lo 
hace circular por medio de la bomba (9) a traves de los tubos (12) que 
unen a esta con el reactor (8). El gusano alimentador (5) toma la 

15 materia prima y la introduce debajo del plato empujador (4). El plato 
empujador (4) transmite la fuerza mecanica que aplica el piston (3) 
presionando y Hevando la materia prima al interior de la camara (6), ya 
dentro de esta, sigue siendo presionada y comprimida por el plato 
empujador (4) hasta que comienza a ser introducida en el reactor (8). 

20 El reactor (8) tiene la funcion de transformar la materia prima por medio 
de calor, en una masa pastosa, aglutinando y homogenizando todos 
los materiales, los cuales una vez procesados y aun calientes y en 
forma pastosa, son evacuados a traves de una boca de salida (10) que 
se localiza en la parte mas extrema del mismo. 

25 La tercera etapa: La masa pastosa al salir llena los moldes (11). La 
pasta en los moldes (11) queda con exceso en la parte de arriba, por lo 
tanto, se hace necesario prensaria cuando aun esta caliente. Al ser 
prensada esta parte del material, se llenan los posibles huecos que 
hayan quedado y, con esto se logra un mejor acabado y una 
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resistencia mecanica mas alta en los productos. El proceso de 
enfriamiento de los productos, dependera del tamano y grosor de las 
piezas. Por ejemplo, una pieza de 2cm de grueso, por 10 cm de ancho 
y un metro de largo, tardara aproximadamente 10 minutos. Una 
5 durmlente tardara en enfriarse 40 minutos. El producto una vez frio 
tiene una resistencia mecanica a la compresion que oscila de 70 a 100 
Kg. por centimetre cuadrado. 

Entre los elementos innovadores de este proceso estan: que no 
10 requiere agua en ninguna de sus etapas, ni ningun otro elemento que 
no sea calor y fuerza, tampoco requiere que se lave o higienice la 
materia prima que procesa, ni siquiera el lugar donde debe operar la 
maquina. Tampoco requiere de condiciones higienicas especiales. 
Ademas no contamina el medio ambiente, ya que no produce 
15 residuos de ningun tipo o especie. La versatilidad de la materia prima, 
el diseno, funcionamiento , modo de procesar, la pasta moldeable y los 
productos finales que se pueden elaborar con ella, constituyen lo 
novedoso de la invenci6n, pues convierte la basura, revuelta y 
contaminada, en productos nuevos, susceptibles de comercializarse. 
20 La presente invencion como se puede apreciar se refiere a una pasta 
moldeable 100% de material inorganico y a los productos que pueden 
hacerse con ella. 

Como se ha descrito antes la maquina y el proceso en su conjunto 
convierte los desechos en una pasta moldeable, caliente, la pasta esta 
25 formada por: un 80% de plasticos, un 20% de otros desechos 
inorganicos, como hules, grapas etc; y hasta un 10% puede ser basura 
organica que puede contener el resto de los desechos, que al enfriarse, 
se transforma en sustitutos de la madera y materiales para 
construction, como ejemplo: ladrillos, bovedas, pisos, adoquines, tejas, 
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zoclos, postes, tarimas, duelas, polines, tablas, tablones y muros, asf 
como vigas, durmientes, divisiones, partes para la industria mueblera y 
automotriz, alcantarillas, marcos, puertas, ventanas, macetas, botes, 
bancas articulos de ornato etc. 

5 Todos estos productos generalmente estaran formados de una sola 
pieza, sin embargo, cuando se trate por ejemplo de puertas o marcos, 
saldran en dos o mas piezas, pero la mayoria de las veces, al sallr del 
molde ya estan preparadas para ser ensambladas. Esto dependera del 
diseno y las caracteristicas del molde en donde se vacie la masa. 

10 Ademas los productos finales hechos con esta pasta moldeables hecha 
de desecho inorganico, tiene las siguientes cualidades: no los ataca la 
humedad, ni la polilla, no se pudren y se pueden cortar, maqulnar, 
tornear, perfilar, cepillar, limar, barrenar, pintar, lijar y pulir; resanar, 
ensamblar, atornillar, pegar, machuelar y reciclar. 

15 Estos productos por otro lado se pueden pintar, sin embargo los 
colores naturales de estos novedoso productos los daran los colores 
predominates de la materia prima. Otra ventaja de estos productos es 
que no lleva ningun otro elemento para darle resistencia y forma 
deseada, que no sea el calor y la presion, no necesita un tiempo de 

20 fraguado , ni de elementos como pegamentos, solventes, substancias o 
productos qufmicos. Es tan versatil que, un lote de materia prima que 
se introduzca para ser procesada, en una hora estara listo para ser 
usado, portanto, ademas de rapido, es sencillo y econ6mico. 



25 
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REIVINDICACIONES 
Habiendo descrito suficientemente mi invenci6n, considero como una 
novedad y por lo tanto reclamo como de mi exciusiva propiedad, lo 
contenido en las siguientes clausulas: 

5 1. Una Maquina para reciclar basura inorganica y obtener una 
pasta moldeable para diversos usos, que se compone de; una 
estructura o chasis, un tablero de control, un piston hidraulico, un 
plato empujador, un gusano alimentador, una camara receptora, 
una brida, un reactor, una bomba, una boca, unos tubos, un 

io sensor con termometro, un equipo calefactor, un sensor purga, 

un tanque de compensation, un orificio de venteo con cachucha 
y unos sensores, caracterizada por; una estructura o chasis 
metalico, que sirve para soportar a todos los equipos y 
componentes, un tablero de control automatico, semiautomatico 

15 o manual convencional, una camara receptora que es un tubo en 

el que se deposita la materia prima, un piston hidraulico que 
genera fuerza y esta unido en su extremo movil a un plato 
empujador, el plato empujador que va conectado a la camara 
que es donde entra y sale el plato empujador, que transmite la 

20 fuerza que aplica el piston para llevar la materia prima a la 

camara. El tubo de la camara receptora apunta hacia el plato 
empujador que esta en el pist6n y en el otro extremo esta unido 
al reactor. La camara receptora y el reactor estan unidos por una 
brida, por uno de los lados del tubo de la camara receptora, esta 

25 conectado el gusano alimentador. El reactor, que es un equipo 

de forma conica, que tiene en su interior unas paredes huecas, 
es decir doble pared, por la pared interior estan conectados unos 
conductos, por los conductos circula a manera de vasos 
comunicantes , el elemento calorifico impulsado por una bomba, 
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en el reactor se realiza la transferencla de calor entre las 
paredes y los conductos, el reactor transforma la materia prima 
por medio de calor, en una masa pastosa, reblandeciendola y 
aglutinandola y homogenizando toda la materia prima, los cuales 

5 una vez calientes, son evacuados por la boca que se localiza en 

el extremo del reactor, en dicho reactor se hace la distribuci6n 
uniforme del calor y lo transmite a la materia prima, sin embargo 
esta entra a temperatura ambiente asi al estar en contacto con 
los conductos y paredes, la materia prima lo enfria , por esto la 

10 bomba obliga al elemento calorifico a fluir y a hacerlo pasar por 

el equipo calefactor. Ya de la boca del reactor saldra la pasta 
moldeable. El sensor con termometro que detecta los cambios 
de temperatura y le envfa senales al equipo calefactor, y que 
esta conectado con el equipo calefactor. Tambien un sensor o 

15 purga que es un dispositivo electromecanico unido a los tubos 

que detecta el nivel de aceite en frio, por los mismos tubos esta 
conectado un tanque de compensacion que absorbe la dilatacion 
del aceite por razon natural al calentarse, ademas esta 
conectada a un tubo un orificio de venteo con cachucha, que 

20 desconecta el sistema si la dilatacion del aceite es muy alta, 

unos sensores; uno para detectar el arranque del gusano 
alimentador o cuando debe parar cuando este llena o vacfa la 
camara receptora, otro sensor que controla las diferentes 
posiciones de operacion del plato, para controlar el momento de 

25 reiniciar el nuevo ciclo de operacion, y cuando termina este, 

envia una serial para iniciar el siguiente ciclo. 
2. Un proceso para reciclar basura inorganica y obtener una pasta 
moldeable con la maquina segun la reivindicacion 1, 
caracterizado por; las siguientes etapas: La primera, 
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recoleccion de materia prima, basura inorganica completamente 
revuelta que contenga mmimo un 80% de plastico, sin importar 
tipos formas y tamafios o calidades, el otro 20% por ciento puede 
contener hules, hule espuma, telas sinteticas, rebabas, vidrios, 
grapas o cualquier otro material que no sea plastico.,esta 
mezcla de basura puede contener hasta un 50% de hielo seco 
en sus diferentes presentaciones, el otro 10% puede ser material 
contaminado es decir de basura organica, como papel o aserrin, 
es necesario fragmentar toda la materia y hacerla pasar por una 
criba. La segunda etapa; que es introducir la materia prima a la 
maquina por el gusano alimentador, se enciende la maquina a 
traves del tablero de control, se revisa mediante el sensor o 
purga si el nivel del elemento calorifico esta a punto optimo de 
operation, cuando el nivel calorifico se encuentre en el punto 
optimo, y el plato empujador arriba , la maquina enciende, 
calienta el elemento calorifico por medio del equipo calefactor, lo 
hace circular por medio de la bomba a traves de los tubos que 
unen a esta con el reactor. El gusano alimentador toma la 
materia prima y la introduce debajo del plato empujador. El plato 
empujador transmite la fuerza mecanica que aplica el piston 
presionando y llevando la materia prima al interior de la camara, 
ya dentro de esta, sigue siendo presionada y comprimida por el 
plato empujador hasta que comienza a ser introducida en el 
reactor. El reactor tiene la funci6n de transformar la materia 
prima por medio de calor, en una masa pastosa, aglutinando y 
homogenizando todos los materiales, los cuales una vez 
procesados y aun calientes y en forma pastosa, son evacuados a 
traves de una boca de salida que se localiza en la parte mas 
extrema del mismo. La tercera etapa; La masa pastosa al salir, 
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llena los moldes, queda con exceso en la parte de arriba, por lo 
tanto, se hace necesario prensarla cuando aun esta caliente. Al 
ser prensada esta parte del material, se llenan los posibles 
huecos que hayan quedado y, con esto se logra un mejor 
5 acabado y una resistencia mecanica mas alta en los productos. 

El proceso de enfriamiento de los productos, dependera del 
tamano y grosor de las piezas. 

3. Una pasta moldeable para diversos usos obtenida segun el 
proceso de la relvindicacion 2, caracterizada por, que esta 

10 formada de basura inorganics completamente revuelta, que 

contenga 90% mmimo de plasticos de cualquier tipo, un 20% de 
hules, telas sinteticas, rebabas, vidrios, grapas etc; y el resto 
puede ser un 10% basura organica, la cual podra estar 
compuesta, de papel, aserrin, alimentos y desechos de este tipo 

15 en general. 

4. Los productos obtenidos de la pasta moldeable para diversos 
usos segun la revindication 3. 

20 
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